KM 920-12/KM 921 Entleergerate fiir Container mit KINSHOFER-Pilzsystem

KINSHOFER-Entleergerite fiir Wertstoffsammelbehélter mit dem besonders schnellen, patentierten KINSHOFER-
Pilzsystem zeichnen sich durch kurze Zykluszeiten und attraktive Anschaffungspreise aus. Sie ermdglichen einen
wirtschaftlichen Ein-Mann-Betrieb.

erat KM 920-12 fiir Container mit KINSHOFER-Pilzsystem

® Robuste Mechanik mit selbsttétiger Zentrierung und hydraulischer
Verriegelung
® Prazise Positionierung mit KIRSHOFER-Drehmotor, kurze

Schlauchfiihrung
® Unabhangigkeit vom Betriebsdruck des Tragergerates durch
Druckbegrenzungsventil | |
® Schutz der Container vor Beschadigung durch automatische o
Hubbegrenzung und einer zusatzlichen Héhenkontrolle N — %
. ” .
Der sichere Betrieb des Entleergerdates KM 920-12 kann N0 ||
seitens der KIRSHOFER GmbH nur gewahrleistet — [ ] =
werden, wenn die Container mit ' - \
ORIGINAL KINSHOFER HUB- UND FESTSCHEIBEN ] TRl et ]
ausgerustet sind und mit den vorgeschriebenen i
Abstandsmafen verwendet werden! a| Literleistung / Betriebsdruck
424 [I >401/min /180 bar ]
o (J <40|/min / 370bar
Typ max. Hub Traglast Héhe Gewicht” max. max.
des Schliesshakens (mit Drehmotor) Betriebsdruck Literleistung
(mm) (kg) (mm) (kg) (MPa (bar)) (I/min)
KM 920-12 500 2500 1490 210 18-37(180-370) 60
*inkl. Motor & Schlduche / exkl. obere Aufhdngung & Pendelbremse
Lieferumfang: Container-Entleergerat, KIRSHOFER-Drehmotor KM 04 F, kurze Verbindungsschlauche KM 203 01, obere Aufhangung

mit Pendelbremse KM 511 4500, Druckbegrenzungsventil, Riickschlagventil

erat KM 921 fiir Container mit KINSHOFER-Pilzsystem oder Ringésen

® Kombinationsgerat: ohne jegliche Verdnderung lassen sich

Container mit KINRSHOFER-Pilzsystem oder Ringdsen

aufnehmen

Geringe Bauhohe durch kompakte Konstruktion

Robuste Mechanik

Prézise Positionierung mit KIRSHOFER-Drehmotor

Unabhéngigkeit vom Betriebsdruck des Tragergerates durch

Druckbegrenzungsventil

® Schutz der Container vor Beschadigung durch automatische
Hubbegrenzung und einer zusétzlichen Hohenkontrolle

215
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Der sichere Betrieb des Entleergerates KM 921 kann
seitens der KIRSHOFER GmbH nur gewahrleistet
werden, wenn die Container mit f o
ORIGINAL KINSHOFER HUB- UND FESTSCHEIBEN ” ”
ausgerustet sind und mit den vorgeschriebenen

AbstandsmaBen verwendet werden!

Keine Festscheiben mit Verriegelungsrippen benutzen! [' Literleistung / Betriebsdrudj

>401/min /180 bar
[ ] <401/min / 370 bar

Typ max. Hub Traglast Hohe C Gewicht” max. max.
des Schliesshakens (mit Drehmotor) Betriebsdruck Literleistung
(mm) (kg) (mm) (kg) (MPa (bar)) (I/min)
KM 921 500 2500 1055 180 18-37(180-370) 60

*inkl. Motor & Schlauche / exkl. obere Aufhangung & Pendelbremse

Lieferumfang: Container-Entleergerédt, KIRSHOFER-Drehmotor KM 04F, kurze Verbindungsschldauche KM 203 01, obere Aufhdngung
mit Pendelbremse KM 511 4500, Druckbegrenzungsventil

Typ Beschreibung Klappwinkel Gewicht
(Grad) (kg)
KM 924 Anklappvorrichtung fiir Container-Entleergerate mittels Hydraulikzylinder 920 70

am Kranausleger. Wirkt im entriegelten Zustand gleichzeitig als hydraulische
Pendelbremse. Magnetventil zur Umschaltung des Hydraulikkreises ist im
< Lieferumfang enthalten. Bitte genauen Krantyp angeben. Betriebsdruck

28 MPa (280 bar).

Anderungen im Zuge der Weiterentwicklung vorbehalten! KIRSHOFER GmbH, 83666 Waakirchen - Deutschland



